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Tonmehl Well3 Tonmehl IOt Schamott Weil3 Schamotte I Ot
Westerwél der Tonmehl - halbfett beste Qualitét Mahlung von 0bis 0,5 mm bis 1,0 mm
Lieferbar : TW-01 weil / rot 1kg Beutel Lieferbar : SR-01 rot / weill 1kg Beutel
TW-10 wei3 / rot 10kg Eimer SR-10 rot / weil 10kg Eimer
TW-25 weil / rot  25kg Sack SR-50 rot / weil 50kg Sack
Giefdton Zubehor Formengips
Giefdton - Pulver Gieldton — fllissig  Steingut / Steinzeug
Steingut  Well3 und rot GieBmasse WEI[3  Brennbereich ca. 1150°C

GWSG-T weil3 Brennbereich bis 1150°C
GR-T rot  Brennbereich bis 1150°C
Lieferbar : beide Farbenim 25 kg Sack

CoieBhing
['ubver
Steinzeug weil3

Brennbereich : bis 1260°C

Lieferbar: GWSZ-T 25kg im Sack

Verflussiger VSP -3 fir GieRtonpulver

Lieferbar: in 100 gr.

weif3er Giefdton 0,10 % — 0,15% - roter Giefdton 0,20 — 0,25 %
V SP-3ins Anmachwasser geben und Giel3pulver einruihren.

Verflussiger C-67 zum Aufschlickern von GieRtonr esten
Lieferbar: in 200 gr. oder zéhflieRenden Giefdton
Giefdtonreste im 10 Liter Eimer sammeln, mit ca. 5 Liter Wasser
aufrihren, und 1 Essl6ffel C-67 zugeben und gut durchrihren.

Zubehor

Ruhrquirl WR-70 WR-60
schwere Ausfiihrung leichte Ausfuihrung
zum Aufrithren von mit Kunststoffflugel,
Giefdton. zum Aufrihren
Metallquirl mit von Glasuren u.a
Kunststoff-
beschichtung. WR-60

WR-70

Spanngummi_ fir Gielformen

GU-1 Gummi ca £ 10cm
GU-2 Gummi ca £ 17 cm
GU-3 Gummi ca £ 22cm

Spannbander
Langen siehe Preidiste
stabile Bander zum
Zusammenhalten
der Gipsformen.

Trockenschwindung 3,4 % / Brennschwindung 0,4 — 1,45%

Lieferbar :
11 ot .-" ‘ ‘l

GW-10 weil3 10kg Eimer
Brennfarbe

GW-20 wei3 20kg Eimer
GieBmasse I'Ot-braun
bis 1040°C rot, bei 1120°C rotbraun

Brennbereich ca. 1150°C
Trockenschwindung 4,2 %
Brennschwindung 3,4 — 6,8%
Lieferbar :

GR-10 rot 10kg Eimer
GR-20 rot 20kg Eimer

GieRmasse Steinzeug - weild  Temperatur max. 1260°C
Lieferbar : GST-20 20kg im Eimer

GieBmasse Porzellan - weild  Temperatur max. 1300°C

Lieferbar:  WWP-52 10kg Eimer
WWP-001 10 kg Eimer Schneeweil3

Formengips

Ein Speziagips (Alabastergips) fur den Modellbau bestens geeignet.
Mit hohe Oberfléachenharte und guter Saugféhigkeit.
Verarbeitung: Gipsimmer ins Wasser einrtihren. Auf 1 kg Gipspulver
0,7 Liter Wasser. Flief3zeit: max. 12 Minuten, Abbindezeit :max. 24 Minuten.
Lieferbar : FG-01 1kg im Beute
FG-10 10kg im Eimer
FG-25 25kg im Sack

Formenschmiere - Trennemulsion

Gebrauchsfertige Trennemulsion fur die Modellherstellung
und um Gipsformen zu trennen.

Formenschmiere mit dem Pinsel hauchdiinn auftragen.
Lieferbar : FS-05 0,5kg Dose / FS10 1,0kg Dose

FormenschlOsser Lieferbar : FS-202 einzen

_ zur Herstellung mehrteiliger Gipsformen notwendig.

Durch den Eingui3 von Formenschldssern in die
einzelnen Gieffformenhaften ist eine genaue Fixierung
der Formenteile moglich

Gipsplatten
Gipsplatten rund /£ 20cm &£ 25cm &£ 30cm A& 35¢cm
ca. 20— 30 mm stark GPL-20 GPL-25 GPL-30 GPL-35
eckig

50x 35cm GPL-53
50 x 50 cm GPL-55
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